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DESCRICAO:

Eléctrodo com revestimento de rutilo, de alto rendimento (160%). Soldadura de construcédo e reparacdo de grandes
seccoes.

MATERIAIS/CAMPO DE APLICACAO:
St33aSt52.3 AB,D

HI,HII, 17 Mn 4 GS-38 a GS-52
StE 255 a StE 380

CARACTERISTICAS DO METAL DEPOSITADO:
Composicdo Quimica (%):

C Si Mn P S
0,08 0,50 0,90 <0,02 <0,02

Propriedades Mecanicas:

Limite Elastico | Tensdo Rotura Alongamento

(N/mm?) (N/mm?) 5d (%)
>420 >500 >20
INFORMACOES DIVERSAS:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAGEM
Diéametro Comprimento Intensidade Tipo Eléctrodo Peso
Eléctrodo Eléctrodo Corrente Corrente /Caixa /Caixa
(mm) (mm) (A) (Polo -) (Un) (ka)
3,2 450 120-180 AC/DC 90 6,0
4,0 450 180-220 AC/DC 55 6,0
50 450 250 - 300 AC/DC 35 58
6,0 450 300 - 350 AC/DC 25 6,0

POSICOES DE SOLDADURA:
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