Genesis 3000 MTE

Procesos de soldadura

-Soldadura con electrodos recubiertos MMA
-Soldadura TIG DC cebado Lift y HF

-Soldadura MIG/MAG arco manual corto-spray
-Soldadura MIG/MAG sinérgica arco corto-spray
-Soldadura MIG/MAG arco corto-spray arco pulsado
-Soldadura MIG/MAG sinérgica pulsada

-Soldadura MIG/MAG sinérgica doble pulsada
-Soldadura MIG/MAG brazing

Materiales

-Acero al carbono

-Acero al carbono galvanizado - aluminizado
-Acero inoxidable

-Acero duplex

-Niquel y aleaciones de niquel
-Aluminio y aleaciones de aluminio
-Cobre y aleaciones de cobre
-Magnesio y aleaciones de magnesio
-Titanio y aleaciones de titanio
-Materiales especiales

-Fundicion



Aplicaciones

-Carpinteria ligera

-Carpinteria media

-Astilleros

-Astilleros

-Contruccion de equipos y maquinaria
-Construccién de equipos petroquimica
-Construccion de maquinaria pesada
-Industria del automovil

-Industria ferroviaria

-Industria nuclear

-Industria militar

-Industria aeroespacial

-Industria alimentaria

-Industria quimica

-Mantenimiento

-Talleres mecanicos

-Chapistas



Datos técnicos

-Generador con tecnologia inverter "Green@ware"para una elevada eficiencia energetica y un perfecto control de todas las fases de soldadura
-Factor de utilizacion de elevada potencia al 100%

-Posibilidad de utilizacidon en condiciones ambientales adversas

-Sistema de comunicacion CAN bus con protocolo Selco a 5S00Kbps (maxima seguridad y fiabilidad)
-Sistema facilmente actualizable gracias al avanzado software de control

-Frontales en material anti-choque, autoextinguibles y resistentes a la corrosion
-Canalizacion del flujo del aire para reducir la acumulacién de polvo

-Ventilacion controlada

-Elevado ahorro energético (dispositivo P.F.C. -power factor controller-)

-Arrastre integrado con moto-reductor de 4 rodillos

-Moto-reductor enteramente disefiado por Selco

-Soporte para bobina de ¥ 200/300mm

-Panel de control con display grafico LCD de fécil regulacion

-Lectura digital de los parametros de soldadura

-Memorizacion de los ultimos datos de trabajo

-Memorizacion de los parametros de soldadura (64 programas personalizados)
-Personalizacion completa del interface

-Programacion del proceso de soldadura con limites controlados

-Funcién de bloqueo-desbloqueo con contrasefia

-Control de varios equipos a través de Ethernet

-Software para la supervision y completo control de las operaciones de soldadura
-Posibilidad de soldar con todo tipo de electrodos

-Control de todas las fases de soldadura (hot start, arc force y antisticking)
-Programacion sinérgica de la dinamica de soldadura 6ptima para todo tipo de electrodos
-Inicio preciso y arco concentrado



-Modalidad de soldadura 2/4 tiempos

-Regulacion del arco dindmico

-Inicio de soldadura 6ptimo (soft start, rampa de motor)

-Control de longitud del hilo al final de la soldadura

-Modalidad de soldadura crater filler para optimizar el inicio y el final del cordon de soldadura
-Facil utilizacion de los programas sinérgicos (60 programas pre-grabados)

-Programacion electronica de la velocidad del hilo (0,5-22,0 m/min), amperaje y espesor de la pieza
-Modalidad de soldadura temporizada (puntos)

-Modalidad de soldadura con intermitencias (puntos y pausas)

-Bilevel MIG/MAG

-Preparado para antorcha TIG digital

-Smart slope control

-Preparado para antorcha MIG/MAG digital

-Conexion antorcha push-pull

-Preparado para mando a distancia RC

-Preparado para refrigeradores WU

-Actividad controlada del grupo de refrigeracion



Generador
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